Cesky navod

Svarovaci poloautomat 2v1 0-250A MIG/MMA




Svarovaci stroj MIG 250 ma jednofazové napajeni a je vyroben podle
invertorové technologie IGBT. Tento vyrobek je uréen pro svarovani
FLUX (bez plynového stitu) a pro svarovani stejnosmérnym (DC)
obalenymi elektrodami. Svarovaci poloautomat MIG 250 je urcen pro
svarovani samostinénymi draty do 0,9 mm, draty a
elektropotahovanymi draty o pridméru do 4 mm. Svarovaci stroj neni
urcen pro profesionalni nebo profesionalni ucely. Jakékoli zmény
mechanické nebo elektrické konstrukce zarizeni rusi platnost zaruky.

BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA

Ochrana oci

generovany svarovacim obloukem je velmi jasny. Pfimé opareni na
svaru, a to i na kratkou dobu, mize zpusobit popaleni parohace.
Nasledkem popdleni rohovky budou problémy s usindnim (kvdli
pfitomnosti pisku pod vicky).Vétsina zacinajicich svarecl si mysli, ze
maska je vSim, protoze chrani pred nebezpecnym svarovacim
obloukem, ale nékdy tomu tak neni. napfiklad prace vdomé s bilymi
sténami muze byt pro nasi Akeru také nebezpecna. Svarovaci Cepice
slouzi pouze k ochrané pred jiskrami, budte opatrni a ptejte se
ostatnich kolem sebe, postavte se ke svému postoji, abyste ostatnim
neublizili a davejte si pozor zejména na déti a zvirata.

Skodlivé vypary

Vypary z hlinikovych slitin a zinkovych povlakl jsou tera. Jejich
vdechovani

mUZe predstavovat riziko tézké otravy (zimnice, nevolnost, chfipka a
horecka, které mohou pretrvavat nékolik dni). Povlak by mél byt pred
svarovanim odstranén a méli bychom pouzit vhodnou masku. To
nejsou vSechny vyfukové plyny z tzv. taveného dratu. Vlastni stinéni
je toxické. Ocel také pri svarovani vydava razné skodlivé vypary.
Proto bychom méli svaret v dobre vétranych mistnostech.



Profesionalni dilny maji odsavaci systémy, v nasem pripadé je nejlepsi
nechat oteviena napr. garazova vrata. Pro dlouhodobé svarovani je
nejlepsi pouzit protiprachovou masku.

Ochrana proti UV zareni a rozstriku pfFi svarovani

- Svétlo ze svarovaciho oblouku ma silné UV zareni a zpUsobuje
popaleniny. Popaleniny od tekutého kovu jsou velmi bolestivé.

Davejte pozor, abyste nenechali Zadna nechranéna mista, kam by se
mohly dostat kapky tekutého kovu. Vzdy pouzivejte ochranné
rukavice. Svarovany kov je vidy horky a k vétSiné popalenin dochazi z
neopatrnosti, napriklad kdyz chceme svarovany prvek posunout a
uchopit ho holyma rukama.

Pozarni bezpecnost

Rozstfik ze svaru se mlze pohybovat nékolik metr( od svaru. Brusné
jiskry jsou jesté horsi, protoze je jich tolik. Vzdy se snazte vyhodnotit
riziko pozaru v mistnosti. Odstrante z prostoru vSechny horlavé
predmeéty. Myslis, Zze uvidis plameny? To neni mozné, kdyz nosite
kSilt s 10DIN tmavym sklem. Dobrym reSenim je i hasici pristroj
(vhodny k haseni elektrospotrebicll) a kbelik s piskem - z
pochopitelnych divod( nepouzivdme vodu - hrozi popaleni el.

Bezpecnost pri brouseni

Brusné nastroje jsou velmi hluéné. Vidy bychom méli pouzivat
ochranu sluchu Ochrana oci je pfi brouseni velmi dllezita. |ty
nejlevnéjsi bryle budou lepsi nez zadné bryle. Brousit tak, aby od vas
jiskry odlétaly. Pamatujte také, ze smés hlinikového a ocelového
prachu je velmi hoflava a svarovaci oblouk se muze vznitit.



ELEKTRICKA BEZPECNOST

Obecné

1) MzZe byt povoleno provadét elektrické svarovani

a) ma dobry zdravotni stav potvrzeny |ékarskym potvrzenim.

2) Do préace byste méli zacit odpocati, strizlivi a ve vhodném obleceni

pracovni odév z nehorlavé latky nebo kliZze, zakryjte si vlasy
kloboukem, na nohou noste boty s nehorlavymi kalhotami a na rukou
noste nehorlavé kalhoty

svarecské rukavice a osobni ochranné prostredky - kozena zastéra,
svarecCska maska, osobni ochranné prostredky dychacich cest.

3) Prace spojené s demontazi, opravami a kontrolami elektrickych
svarecich zarizeni by mél provadét kvalifikovany servis.

4) Kombinace vice zdrojl svarovaci energie by neméla ve stavu bez
zatéze zpUsobit prekroceni pripustného napéti mezi vystupnimi
obvody pfipojenych zdrojl energie.

5) Obvod svarovaciho proudu by nemél byt uzemnén, kromé pripadd,
kdy jsou svarované obrobky uzemnény.

6) Svarovaci kabely spojujici aktivni pred zapojeni by mély byt
pripojeny primo k predmeétu nebo zarizeni co nejblize mistu svarovani.

ZAKLADNi INFORMACE PRED ZAHAJENIM PRACE

Uzivatel by mél:

a) seznamit se se stavebni dokumentaci a rozsahem svarecskych
praci

b) naplanovat sled provadéni jednotlivych svard,

c¢) pripravit vhodné elektrody,

d) pripravte si vhodné bryle pro svarecskou masku, e) zkontrolujte
stav spoju svareciho zafizeni a drzaku elektrody



e) zkontrolovat, zda svafovani neohrozuje Zivotni prostredi (provoz
zareni oblouku, moznost vzniceni hoflavych prvkl) g)
zkontrolovat, zda pfi svarovani na sténé nem(ze dojit k vzniceni
na druhé stranég,

- Zajistéte pracovni stanici, pokud neni pevna, pomoci
pohyblivych antireflexnich a proti rozstfikovych zastén.

- Ke svarovani pouzivejte pouze elektrické kabely a drzaky
elektrod v dobrém technickém stavu (neposkozend izolace).

- Pro svarovani pouzivejte pouze elektrody vhodné tloustky.

POZORNOST!

UZivatel svarecky by mél byt plnolety a plné si védom ucinkd
své prace. NedodrZeni bezpec€nostnich pravidel mize mit za
nasledek zranéni nebo ztratu zivota.

Napajeni 230V, 50Hz
pramér elektrody 1,6-4,0mm
spotreba vykonu 6,5kVa
hmotnost 9kg

napéti naprazdno 36V
napajeni 16A
rozsah svarovaciho proudu MMA (A) 20-250A
pracovni cyklus 60%

tfida izolace H

tloustka materialu MIG / MAG:(mm) 05-5mm
provozni napéti 28V
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POUZITI

Svarecka BLACK 37424 by se méla prenaset pomoci rukojeti na horni
strané pouzdra. Mél by mit volny pfistup k chlazeni, 25 cm na kazdou
stranu zarizeni. Pred spusténim vzdy zkontrolujte stav zastrcek,
kabelaze, krytu a spinacll. V pripadé jakychkoliv nesrovnalosti
kontaktujte autorizované servisni stredisko.

Svarecka je vybavena integrovanym MIG svafovacim horakem, MMA
svarovacim horakem a hromadnym kabelem s klestovou svorkou. Na
zadni strané krytu je napajeci kabel se zastrckou.

- Svarovani MIG Pripojte zpétny kabel k obrobku pomoci klestové
svorky

- Zapojte sitovou zastrcku do sitové zasuvky. Zapnéte pristroj
vypinacem.

- Vlozte drat elektrody do podavace Nastavte vhodné parametry
svarovani-Priblizte rukojet ke svafovanym prvkdm tak, aby vzdalenost
mezi tryskou a svarovanymi prvky byla pfiblizné 10 mm. Stisknéte
tlacitko na svarovaci pistoli a zaCnéte svarovat. Uvolnénim tlacitka
proces svarovani ukoncite.



